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Rodzina klejów żelowych ATLAS Geoflex (ATLAS Geoflex, ATLAS 
Ultra Geoflex, ATLAS Geoflex Biały) króluje na rynku od ponad dwóch 
lat.  W czym tkwi siła technologii żelowej? To kleje o wyjątkowych 
właściwościach i niemal nieograniczonych zastosowaniach. Jakich? 
Oto odpowiedź.

Kleje z rodziny Geoflex wykorzystują innowacyjną 
technologię żelu krzemianowego. Jego główną 
cechą jest zdolność do akumulowania znacznej 
ilości wody w porównaniu z klejami tradycyjnymi. 
Dzięki temu mamy gwarancję, że proces 
hydratacji zostanie w pełni zakończony, a tym 
samym osiągnięte zostaną wszelkie wymagane 
parametry zaprawy klejącej, nawet podczas 
aplikacji w wyjątkowo trudnych warunkach. 

przygotowania konsystencji zaprawy 
w zależności od potrzeb lub własnych preferencji 
wykonawcy. Zjawisko akumulowania wody 
pozwala na znaczne poszerzenie zastosowania 
tych klejów. Ogranicza zagrożenia związane 
z chłonnością podłoża lub okładziny ceramicznej 
czy ryzyko aplikacji w wysokich temperaturach. 
Ale co również bardzo istotne – wpływa 
pozytywnie na właściwości robocze kleju.
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KLEJE ŻELOWE GEOFLEX TO:
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ŁATWE MIESZANIE I APLIKACJA

Kleje żelowe bardzo łatwo łączą się z wodą, 
nawet podczas krótkiego mieszania. Uzyskana 
konsystencja sprawia wrażenie lekkiej i 
puszystej. Produkt doskonale trzyma się  
narzędzi, nie spływa z powierzchni pionowych. 

Jest stabilny i nie zapada się nawet przy grubej 
warstwie oraz przy ciężkich i wielkoformatowych 
płytkach. Idealnie się rozprowadza, formowany 
„warkocz” nie zrywa się, a aplikacja jest łatwa 
niezależnie od wielkości zastosowanej pacy.
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KONSYSTENCJA DOPASOWANA DO POTRZEB

Kleje Geoflex charakteryzują się bardzo szerokim 
zakresem wody zarobowej, którą należy dodać 
w celu rozrobienia kleju. Zakres ten jest niemal 
trzykrotnie większy od standardowego kleju 
cementowego i niemożliwy do zastosowania |w 
przypadku tradycyjnych zapraw.
 
Umożliwia to dopasowanie konsystencji 
do indywidualnych preferencji użytkownika, 
a w przypadku mniej doświadczonych 
wykonawców  eliminuje ryzyko „przelania” wody,  
co w przypadku układów tradycyjnych może 
powodować spadek cech użytkowych oraz 
parametrów wytrzymałościowych kleju. 
Jednak największą przewagą w stosunku 
do tradycyjnych produktów cementowych, jest 
możliwość uzyskania uniwersalnego kleju 
o regulowanej konsystencji. Mieszając klej 

w dolnym przedziale uzyskujemy produkt 
o ograniczonym spływie, umożliwiający 
montowanie okładziny „od góry” bez 
dodatkowego podparcia.
 
Dodając większą ilość wody konsystencja 
zmienia się na rozpływną; idealnie dostosowaną 
do montażu okładzin na powierzchniach 
poziomych. Klej doskonale wypełnia przestrzenie 
pod płytkami, co daje gwarancję bezawaryjnej 
eksploatacji okładziny na balkonach, tarasach 
czy w basenach. Wypełnienie przestrzeni nawet 
pod mega formatami płytek jest bardzo łatwe 
i nie wymaga dużej siły od montującego. Szeroki 
zakres wody zarobowej nie zmienia parametrów 
wytrzymałościowych produktu oraz czasu 
otwartego, żywotności czy czasów schnięcia 
i wejścia na okładzinę.
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MOŻLIWOŚĆ STOSOWANIA 
W WYSOKIEJ TEMPERATURZE

Warunki atmosferyczne, a w szczególności 
temperatura panująca podczas aplikacji i w ciągu 
kilkunastu godzin po niej, mogą znacząco 
wpływać na proces wiązania produktów opartych 
na bazie spoiwa cementowego. Wiązanie zapraw 
klejących to szereg zachodzących po sobie 
procesów hydrolizy i hydratacji, prowadzących 
do trwałego związania wody w strukturze 
krzemianów będących składnikami cementu. 
Optymalna ilość pozwalająca na całkowite 
zajście procesu hydratacji cementu jest dość 
duża i wynosi 0,46 kg wody na 1 kg cementu 
(wg A. M. Neville). Wysoka temperatura w trakcie 
aplikacji i wysychania produktu sprawia, że 
wzrasta tempo odparowania wody, w związku 

z czym może jej zabraknąć do przeprowadzania 
pełnego procesu hydratacji. Efektem może być 
nieosiągnięcie deklarowanych parametrów 
wytrzymałościowych i późniejsze problemy 
z eksploatacją okładziny. 
Technologia zastosowana w klejach Geoflex daje 
możliwość wstępnego związania większych ilości 
wody. Zostaje ona zakumulowana w strukturze 
żelu krzemianowego, co znacząco ogranicza jej 
odparowanie. Gwarantuje to niezbędną ilość 
wody do przeprowadzenia pełnego procesu 
hydratacji. Właściwość ta pozwala na bezpieczne 
aplikowanie produktu na nagrzane podłoża 
tarasów, balkonów czy loggii, w temperaturze 
nawet 35°C. 
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KORZYSTNY CZAS OTWARTY 
I CZAS GOTOWOŚCI DO PRACY

Czas otwarty to maksymalny czas, po naniesieniu 
kleju, kiedy płytki mogą być osadzone w warstwie 
kleju, aby uzyskać wymaganą przyczepność. 
Cecha ta umożliwia nałożenie zaprawy na 
większą powierzchnię, a następnie osadzanie 
i wyrównywanie płytek. Akumulowanie wody 
przez żel krzemianowy to również gwarancja 
uzyskania deklarowanych parametrów po czasie 
otwartym dłuższym niż 30 minut. Proces 
„naskórkowania” następuje później; klej nawet 
po dłuższym czasie wciąż jest mokry w dotyku 
i łatwo zamontować okładzinę.  Wyniki badania 

przyczepności dla czasu otwartego 30 minut, 
wykonane po 24 godzinach, potwierdzają, że kleje 
żelowe mają ponad trzykrotnie wyższą adhezję 
niż tradycyjne kleje cementowe tej samej klasy 
normowej C2TE.
Zdolność do akumulowania większych ilości 
wody niż tradycyjne kleje cementowe zwiększa 
również gotowość kleju do pracy. W przypadku 
klejów Geoflex to 4 godziny od momentu 
rozrobienia zaprawy. Wydłużony jest również 
czas korekty, czyli możliwość poprawienia 
położenia płytki nawet po 30 minutach.
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UNIWERSALNOŚĆ STOSOWANIA

Produkty Geoflex to kleje do wszystkich 
zastosowań, wszystkich rodzajów i formatów 
płytek oraz do wszystkich podłoży. Doskonale 
sprawdzają się na podłożach betonowych, 
z cegły, pustaków, płyty gipsowo-kartonowej czy 
OSB. To również idealne rozwiązanie do podłoży 
z ogrzewaniem oraz tych wyjątkowo trudnych, 
jak lastriko czy istniejąca okładzina ceramiczna. 

Ważną zaletą jest również możliwość 
korygowania nierówności powierzchni. Zakres 
grubości nakładania zaprawy 2-15 mm umożliwia 
szpachlowanie i klejenie. Niezależnie od 
formatów i rodzajów płytek, podłoża, 
zastosowania czy grubości nakładania kleju, 
po 12 godzinach można wchodzić na okładzinę 
i ją fugować.
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