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Rodzina klejow zelowych ATLAS Geoflex (ATLAS Geoflex, ATLAS
Ultra Geoflex, ATLAS Geoflex Biaty) kréluje na rynku od ponad dwach
lat. W czym tkwi sita technologii zelowej? To kleje o wyjatkowych
wiasciwosciach i niemal nieograniczonych zastosowaniach. Jakich?
Oto odpowiedz.

KORZYSCI ZASTOSOWANIA TECHNOLOGII ZELOWEJ

Kleje z rodziny Geoflex wykorzystujg innowacyjna przygotowania konsystencji zaprawy
technologie zelu krzemianowego. Jego gtéwng w zaleznosci od potrzeb lub witasnych preferenc;ji
cecha jest zdolno$¢ do akumulowania znacznej wykonawcy. Zjawisko akumulowania wody

ilosci wody w poréwnaniu z klejami tradycyjnymi. pozwala na znaczne poszerzenie zastosowania
Dzieki temu mamy gwarancje, ze proces tych klejow. Ogranicza zagrozenia zwigzane
hydratacji zostanie w petni zakoriczony, a tym z chtonnoscia podtoza lub oktadziny ceramicznej
samym osiggniete zostang wszelkie wymagane czy ryzyko aplikacji w wysokich temperaturach.
parametry zaprawy klejacej, nawet podczas Ale co réwniez bardzo istotne — wptywa

aplikacji w wyjatkowo trudnych warunkach. pozytywnie na wtasciwosci robocze kleju.
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KLEJE ZELOWE GEOFLEX TO:

€@ LATWE MIESZANIE | APLIKACJA

Kleje zelowe bardzo tatwo tgczg sie z woda, Jest stabilny i nie zapada sie nawet przy grubej
nawet podczas krétkiego mieszania. Uzyskana warstwie oraz przy ciezkich i wielkoformatowych
konsystencja sprawia wrazenie lekkiej i ptytkach. Idealnie sie rozprowadza, formowany
puszystej. Produkt doskonale trzyma sie ~warkocz" nie zrywa sie, a aplikacja jest tatwa

narzedzi, nie sptywa z powierzchni pionowych. niezaleznie od wielkos$ci zastosowanej pacy.
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Kleje Geoflex charakteryzujg sie bardzo szerokim
zakresem wody zarobowej, ktérg nalezy dodaé

w celu rozrobienia kleju. Zakres ten jest niemal
trzykrotnie wiekszy od standardowego kleju
cementowego i niemozliwy do zastosowania |w
przypadku tradycyjnych zapraw.

Umozliwia to dopasowanie konsystencji

do indywidualnych preferencji uzytkownika,

a w przypadku mniej doswiadczonych
wykonawcoéw eliminuje ryzyko ,przelania” wody,
co w przypadku uktadéw tradycyjnych moze
powodowac spadek cech uzytkowych oraz
parametréw wytrzymatosciowych kleju.
Jednak najwiekszg przewagg w stosunku

do tradycyjnych produktéw cementowych, jest
mozliwos$¢ uzyskania uniwersalnego kleju

o regulowanej konsystencji. Mieszajac klej

tolerancja

Tradycyjny
klej cementowy

e KONSYSTENCJA DOPASOWANA DO POTRZEB

w dolnym przedziale uzyskujemy produkt
o ograniczonym sptywie, umozliwiajgcy
montowanie oktadziny ,od géry” bez
dodatkowego podparcia.

Dodajac wieksza ilo$¢ wody konsystencja
zmienia sie na rozptywng; idealnie dostosowang
do montazu oktadzin na powierzchniach
poziomych. Klej doskonale wypetnia przestrzenie
pod ptytkami, co daje gwarancje bezawaryjnej
eksploatacji oktadziny na balkonach, tarasach
czy w basenach. Wypetnienie przestrzeni nawet
pod mega formatami ptytek jest bardzo tatwe

i nie wymaga duzej sity od montujgcego. Szeroki
zakres wody zarobowej nie zmienia parametréow
wytrzymatosciowych produktu oraz czasu
otwartego, zywotnosci czy czaséw schniecia

i wejécia na oktadzine.

tolerancja
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MOZLIWOSC STOSOWANIA

W WYSOKIEJ TEMPERATURZE

Warunki atmosferyczne, a w szczegdélnosci
temperatura panujaca podczas aplikacji i w ciggu
kilkunastu godzin po niej, mogg znaczaco
wptywaé na proces wigzania produktéw opartych
na bazie spoiwa cementowego. Wigzanie zapraw
klejgcych to szereg zachodzacych po sobie
procesow hydrolizy i hydratacji, prowadzgcych
do trwatego zwigzania wody w strukturze
krzemianéw bedacych sktadnikami cementu.
Optymalna ilo$¢ pozwalajgca na catkowite
zajscie procesu hydratacji cementu jest dosé
duza i wynosi 0,46 kg wody na 1 kg cementu

(wg A. M. Neville). Wysoka temperatura w trakcie
aplikacji i wysychania produktu sprawia, ze
wzrasta tempo odparowania wody, w zwigzku

z czym moze jej zabraknaé¢ do przeprowadzania
petnego procesu hydratacji. Efektem moze by¢
nieosiggniecie deklarowanych parametrow
wytrzymatosciowych i pézniejsze problemy

z eksploatacjg oktadziny.

Technologia zastosowana w klejach Geoflex daje
mozliwo$¢ wstepnego zwigzania wiekszych ilosci
wody. Zostaje ona zakumulowana w strukturze
zelu krzemianowego, co znaczgco ogranicza jej
odparowanie. Gwarantuje to niezbedng ilos¢
wody do przeprowadzenia petnego procesu
hydratacji. Wtasciwo$¢ ta pozwala na bezpieczne
aplikowanie produktu na nagrzane podtoza
tarasow, balkonéw czy loggii, w temperaturze
nawet 35°C.
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KORZYSTNY CZAS OTWARTY

| CZAS GOTOWOSCI DO PRACY

Czas otwarty to maksymalny czas, po naniesieniu
kleju, kiedy ptytki mogg by¢ osadzone w warstwie
kleju, aby uzyska¢ wymagang przyczepnos¢.
Cecha ta umozliwia natozenie zaprawy na
wiekszg powierzchnie, a nastepnie osadzanie

i wyréwnywanie ptytek. Akumulowanie wody
przez zel krzemianowy to réwniez gwarancja
uzyskania deklarowanych parametréw po czasie
otwartym dtuzszym niz 30 minut. Proces
.naskorkowania” nastepuje p6zniej; klej nawet
po dtuzszym czasie wcigz jest mokry w dotyku

i tatwo zamontowac oktadzine. Wyniki badania

przyczepnosci dla czasu otwartego 30 minut,
wykonane po 24 godzinach, potwierdzaja, ze kleje
zelowe majg ponad trzykrotnie wyzszg adhezje
niz tradycyjne kleje cementowe tej samej klasy
normowej C2TE.

Zdolnos¢ do akumulowania wiekszych ilosci
wody niz tradycyjne kleje cementowe zwieksza
réwniez gotowos¢ kleju do pracy. W przypadku
klejow Geoflex to 4 godziny od momentu
rozrobienia zaprawy. Wydtuzony jest réwniez
czas korekty, czyli mozliwos$¢ poprawienia
potozenia ptytki nawet po 30 minutach.




POTEGA TECHNOLOGII ZELOWEJ | 6

Produkty Geoflex to kleje do wszystkich
zastosowan, wszystkich rodzajéw i formatéw
ptytek oraz do wszystkich podtozy. Doskonale
sprawdzajg sie na podtozach betonowych,

z cegty, pustakdw, ptyty gipsowo-kartonowej czy
OSB. To réwniez idealne rozwigzanie do podtozy
z ogrzewaniem oraz tych wyjatkowo trudnych,
jak lastriko czy istniejgca oktadzina ceramiczna.

© UNIWERSALNOSC STOSOWANIA

Wazng zaleta jest rowniez mozliwosé
korygowania nierownosci powierzchni. Zakres
grubosci naktadania zaprawy 2-15 mm umozliwia
szpachlowanie i klejenie. Niezaleznie od
formatoéw i rodzajow ptytek, podtoza,
zastosowania czy grubosci naktadania kleju,

po 12 godzinach mozna wchodzié¢ na oktadzine

i ja fugowac.




